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1. Настоящий стандарт распространяется на оловянные литейные бронзы, предназначенные для изготовления отливок.

Стандарт полностью соответствует рекомендации СЭВ по стандартизации PC 1586—75.

2. Марки и химический состав оловянных бронз для  отливокдолжны соответствовать требованиям, указанным в таблице.

Таблица 
Марки и химический состав оловянных литейных бронз
 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Справочное
Механические свойства и применяемость оловянных бронз
	Марка
	Способ литья
	Временное сопротивление σв, МПа (кгс/мм2)
	Относительное удлинение после разрыва δ,%
	Твердость по Бринеллю НВ, МПа (кгс/мма)
	Применяемость

	
	
	Не менее
	

	БрОЗЦ12С5
	к
	206 (21)
	5
	688 (60)
	Арматура общего назначения

	
	п
	176,2 (18)
	8
	588 (60)
	

	БрОЗЦ7С5Ш
	к
	206 (21)
	5
	588 (60)
	Детали, работающие в масле, паре и в пресной воде

	
	п
	176,2 (18)
	8
	588 (60)
	

	БрО4Ц7С5
	к
	176,2 (18)
	4
	588 (60)
	Арматура, антифрикционные детали

	
	п
	147 (15)
	6
	588 (60)
	

	БрОЩ4С17
	к
	147 (15)
	12
	588 (60)
	Антифрикционные детали

	
	п
	147 (15)
	5
	588 (60)
	

	БрО5Ц5С5
	к
	176,2 (18)
	4
	588 (60)
	Арматура, антифрикционные детали, вкладыши подшипников

	
	п
	147 (15)
	6
	588 (60)
	

	БрО5С25
	к
	137,2 (14)
	6
	588 (60)
	Биметаллические подшипники скольжения

	
	п
	147 (15)
	5
	441 (45)
	

	БрО6Ц6СЗ
	к
	176,2 (18)
	4
	588 (60)
	Арматура, антифрикционные детали, вкладыши подшипников

	
	п
	147 (15)
	6
	588 (60)
	

	БрО8Ц4
	к
	196 (20)
	10
	735 (75)
	Арматура, фасонные части трубопровода, насосы, работающие в морской воде

	
	п
	196 (20)
	10
	735 (75)
	

	БрО10Ф1
	к
	245 (25)
	3
	882 (90)
	Узлы трения арматуры, высоконагруженные детали шнековых приводов, нажимные и шпиндельные гайки, венцы червячных шестерен

	
	п
	215,5 (22)
	3
	784 (80)
	

	БрО10Ц2
	к
	225,5 (23)
	10
	735 (75)
	Арматура, антифрикционные детали, вкладыши подшипников, детали трения и облицозкя гребных валов

	
	п
	215,5 (22)
	10
	637 (65)
	

	БрО10С10
	к
	196 (20)
	6
	735 (78)
	Подшипники скольжения, работающие в условиях высоких удельных давлений

	
	п
	176,2(18)
	7
	637 (65)
	


Примечание: Условное обозначение способа литья: к -литье в кокиль; п - литье в песчаную форму.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
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