Таблица 12 
	Шероховатость поверхности 
	Значение шероховатости для степеней точности поверхности отливки 

	
	1 
	2 
	3 
	4 
	5 
	6 
	7 
	8 
	9 
	10 
	11 

	Среднее арифметическое   отклонение профиля Ra , мкм, не более 
	2,0 
	2,5 
	3,2 
	4,0 
	5,0 
	6,3 
	8,0 
	10,0 
	12,5 
	16,0 
	20,0 

	Высота неров-ностей профиля Rz , мкм, не более 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 


Продолжение табл. 12 
	Шероховатость поверхности 
	Значение шероховатости для степеней точности поверхности отливки 

	
	12 
	13 
	14 
	15 
	16 
	17 
	18 
	19 
	20 
	21 
	22 

	Среднее арифметическое   отклонение профиля Ra , мкм, не более 
	25,0 
	32,0 
	40,0 
	50,0 
	60,0 
	80,0 
	100,0 
	― 
	― 
	― 
	― 

	Высота неров-ностей профиля Rz , мкм, не более 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	― 
	500 
	600 
	800 
	1000 


