	Марка сплава
	Химический состав, %

	
	Основные компоненты
	Примеси, не более

	
	Алюминий
	Железо
	Марганец
	Никель
	Свинец
	Фосфор
	Цинк
	Сурьма
	Медь
	Мышьяк
	Сурьма
	Олово
	Кремний
	Алюминий
	Никель
	Свинец
	Фосфор
	Железо
	Цинк
	Марганец
	Всего

	БрА9Мц2Л
	8,0—9,5
	-
	1,5-2,5
	−
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0,05
	0,05
	0,2
	0,2
	−
	1,0
	0,1
	0,1
	1,0
	1,5
	−
	2,8

	БрА10Мц2Л
	9,6−11,0
	−
	1,5−2,5
	−
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0,05
	0,05
	0,2
	0,2
	−
	1,0
	0,1
	0,1
	1,0
	1,5
	−
	2,8

	БрА9Ж3Л
	8,0−10,5
	2,0−4,0
	−
	−
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0,05
	0.05
	0,2
	0,2
	−
	1,0
	0,1
	0,1
	−
	1,0
	0,5
	2.7

	БрА10Ж3Мц2
	9,0−11,0
	2,0−4,0
	1,0−3,0
	−
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0.01
	0,05
	0,1
	0,1
	−
	0,5
	0,3
	0,01
	−
	0,5
	−
	1,0

	БрА10Ж4Н4Л
	9,5−11,0
	3,5−5,5
	−
	3,5−5,5
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0,05
	0,05
	0,2
	0,2
	−
	−
	0,05
	0,1
	−
	0,5
	0,5
	1,5

	БрА11Ж6Н6
	10,5−11.5
	5,0−6,5
	−
	5,0− 6,5
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0,05
	0,05
	0,2
	0,2
	−
	−
	0,05
	0,1
	−
	0,6
	0,5
	1,5

	БрА9Ж4Н4Мц1
	8,8−10,0
	4,0−5,0
	0,5−1,2
	4,0−5,0
	−
	−
	−
	−
	Ост.
	0,05
	0,05
	0,2
	0.2
	−
	−
	0,05
	0,03
	−
	1,0
	−
	1,2

	БрС30
	−
	−
	−
	−
	27,0−31,0
	−
	−
	−
	Ост.
	0,1
	0,3
	0,1
	0,02
	−
	0,5
	−
	0,1
	0,25
	0.1
	−
	0,9

	БрА7Мц15Ж3Н2Ц2
	6,6−7,5
	2,5−3,5
	14,0−5,5
	1,5−2,5
	−
	−
	1,5−2,5
	−
	Ост.
	0,05
	0,05
	0,1
	0,1
	−
	−
	0,05
	0,02
	−
	−
	Углерод 0,05
	0,5

	БрСу3Н3Ц3С20Ф
	−
	−
	−
	3,0−4,0
	18,0−22,0
	0,15−0,30
	3,0−4,0
	3,0−4,0
	Ост.
	0,1
	Висмут 0,025
	0,5
	0,02
	0,02
	−
	−
	−
	0,3
	−
	−
	0,9


Примечания:
1.Примеси, которые не регламентируются  настоящим  стандартом,  входят в общую сумму примесей.

2.По требованию потребителя в бронзе марки БрСуЗНЗЦЭС20Ф допускается массовая доля сурьмы 3,4−4,5%, никеля 4,5−6,0% и фосфора 0,25−0,4%.

3.Механические свойства термически необработанных бронз и их применяемость приведены в справочном приложении 1.

4.Химический состав бронз определяют по ГОСТ 15027.0−77 − 
− ГОСТ 15027.14−77.

5.Временное сопротивление и относительное удлинение после разрыва определяют в соответствии с нормативно−технической документацией.

6.Испытание на растяжение  проводят в соответствии с ГОСТ 1497−73.

7.Твердость по Бринеллю определяют в соответствии с ГОСТ 8012−59.

8.Соответствие марок безоловянных бронз настоящего стандарта и ГОСТ 493−54 приведено в справочном приложении 2.

